WURTH Industrie Service

ANAEROBE KLEBSTOFFE

SCHRAUBEN-

SICHERUNG
== wurTH

SCHRAUBEN
SCHRAUBEN SICHERUNG
SICHERUNG

Fii ST
SCHRAUBEN- i

SICHERUNG

HYDRAULIK-
DICHT

% WURTH

MOTORDICHT

v WURTH




KLEBSTOFF-TECHNOLOGIE

Ob Schraubverbindungen, Gewindeeinséitze, Fléchendichtungen, Flan-
sche, Hydraulikverbindungen, Rohrleitungen oder Rohrgewinde, die

anaerob hartenden Kleb- und Dichtstoffe von Wiirth verbinden sicher,
was zusammengehdrt und halten auch unter erschwerten Bedingungen.

Anaerobe Klebstoffe sind einkomponentige Klebstoffe deren Reaktion
nur unter Ausschluss von Sauerstoff und Kontakt mit Metall (Kupfer- oder
Eisen-lonen) eingeleitet wird. Es ist also zwingend notwendig, dass
zumindest ein Fiigepartner aus Metall besteht und dass eine ausrei-
chend groBe Flache fir den Saverstoffausschluss sorgt. Damit der Kleb-
stoff nicht vorzeitig in seinem Behdlter aushértet, muss der Klebstoff bis
zum letztendlichen Verbrauch Kontakt mit Saverstoff haben. Aus diesem
Grund sind die Behdlter auch nur ca. zu 3/4 gefiillt.

Gleichzeitig wird die Aushértegeschwindigkeit noch durch den kataly-
tischen Einfluss von Metall und durch die Spaltbreite beeinflusst. Je ,pas-
siver” das Material und je dicker der Spalt, umso langsamer hértet das
Material aus (kann auch iberhaupt nicht durchhérten, deshalb werden
in der Regel passive Werkstoffe entsprechend vorbehandelt).

Aktive Werkstoffe
Messing, Bronze, Kupfer, Eisen, Stahl, Aluminium (Kupfer-Gehalt
hoher als 1 %)

Passive Werkstoffe

Nickel, Zink, Zinn, Edelmetalle, hoch legierter Stahl, Aluminium mit gerin-
gem Kupfer- und / oder Mangangehalt, Oxid- oder Chromatschichten,
Anodische Beschichtungen, Kunststoff, Keramik, Glas

Anaerob hértende Klebstoffe verfestigen sich zu hochfesten Kunststoffen.
Mit ihnen lassen sich demgemaf hohe Festigkeiten mit guter Temperatur-
besténdigkeit erreichen. Geklebte Bauteile kénnen im Temperaturbereich
von -55°C bis +150°C, bei der Lagersicherung Fiigefest warmebestén-
dig sogar bis +200°C (kurzfristig bis +230°C) eingesetzt werden.

Neben ihrer figenden Aufgabe kommen den Produkten gleichzeitig auch
Dichtfunktionen zu. Verklebungen dieser Art sichern die mechanische Ver-
bindung der Metallteile und durch das Abdichten der Verbindungsstelle
schiitzen sie gleichzeitig vor Korrosion. AuBerdem sind sie [8semittel-,
silikon- und 6lfrei und haben eine ausgezeichnete Besténdigkeit gegen
Wasser, Feuchtklima, viele organische Lésungsmittel, verdinnte Séuren

und Laugen, sowie eine Vielzahl von Gasen, Olen und Kraftstoffen.

Klebstoffiberschiisse, die aus dem Fiigespalt herausgedriickt werden,
hérten nicht aus und kénnen mit einem trockenen oder mit Aceton getrénk-
ten Reinigungstuch (z. B. TexRein, Art-Nr. 0899 810) weggewischt wer-
den.
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Diese Klebstoffe eignen sich in vielen Anwendungen zum Sichern von
Gewindeverbindungen, zum Abdichten von Fléchen, Flanschen und Rohr-
verschraubungen. Typische Anwendungen finden sich im Metall- und
Werkzeugbau, in der Automobil- und Nutzkraftindustrie, im Schiffs-,
Maschinen-, Motoren-, Elektro-, Pumpen- und Rohrleitungsbau und in
den Bereichen Hydraulik, Pneumatik und Feinmechanik.

Daneben finden die Produkte, in erheblichem Maf3e, in der Betriebsin-
standhaltung Verwendung. Anaerobe Klebstoffe werden z. B. eingesetzt
als Schraubensicherung, Wellen- und Flanschverklebung sowie als Fl&-
chendichtung, Rohrabdichtung und zur dauerhaften Montage von Metall-

teilen.

Man unterscheidet zwischen niedrig-, mittel- und hochfesten anaeroben
Klebstoffen.

* Niedrige Festigkeit - <5 MPa (einfache Demontage)

* Mittlere Festigkeit - 5 bis 15 MPa (mit normalen Handwerkzeugen
demontierbar)

* Hohe Festigkeit - > 15 MPa (Demontage nur mittels besonderen
Werkzeugen oder nach Erwérmung)

Patentierter Dreh- und Dosierverschluss

Neben der praxisgerechten Einhand-Bedienung garantiert das stufen-
los verstellbare Dosiersystem ein absolut prézises und sauberes
Kleben bis zum letzten Tropfen.

Nichts geht daneben und kein Verschluss verklebt! Zudem bietet
die Flasche eine gute, mithelose Restentleerung ohne groBen Kraft-

aufwand. So sparen Sie Zeit, Kosten und Arger.

geschlossen

offen
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INFORMATIONEN RUND UMS KLEBEN

Wiirth Klebetechnik -
Bei uns wird Verbindung zu Begegnung

Zusétzlich zu dieser Broschire kénnen Sie sich iber unsere Lsungen
aus dem Bereich Kleben auf unserer Website informieren! Besuchen
Sie uns und finden Sie viele weitere Informationen zu unseren Pro-
dukten, Lésungen fiir Ihre Anwendungen und spannende Neuigkeiten
aus der Welt des Klebens. Besuchen Sie uns einfach auf

www.wuerth.de/klebeforum

Der Klebstoff-Finder -
In drei Schritten zum richtigen Klebstoff

Mit dem Online-Klebstoff-Finder von Wiirth finden Sie in Sekunden-
schnelle den passenden Klebstoff fir Ihre Anwendung. Wahlen Sie
einfach die beiden Materialien aus, die miteinander verbunden werden
sollen. Definieren Sie per Auswahl technische Eigenschaften wie Tempera-
turbesténdigkeit, FlchengréfBe oder Elastizitédt. Und schon zeigt Ihnen
der Klebstoff-Finder das passende Wiirth Produkt an.
www.wuerth.de/klebstofffinder
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Kundenseminar -
Kleben fir Konstrukteure und Fachkrafte

Kleben ist die Figetechnik mit dem gréBten Zukunfts-
potenzial. Sind Sie und lhre Mitarbeiter darauf vorbe-
reitet?

Sie erfahren in diesem Seminar, welche Vorteile die Klebtechnik im Ver-
gleich zu den anderen Figeverfahren hat. AuBerdem lernen Sie, die
unterschiedlichen Klebstoffsysteme nach Ihren Anforderungen auszuwdh-
len. Wie Sie lhre Werkstoffe fir eine optimale Klebung vorbereiten und
vorbehandeln missen und welche Haftmechanismen es gibt, werden Sie
im Seminar kennenlernen. Des Weiteren zeigen wir, wie Sie lhre Bauteile
klebegerecht konstruieren - unter Beriicksichtigung statischer und dyna-
mischer Belastung.

www.wuerth.de/seminare

KON
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KLEBSTOFF SPIEGEL
MS ULTRA KLEBER

2-KOMPONENTEN- STRUCTURA MIRROR

KLEBSTOFF AL “BHESIVE ADHESIVE

KLEBE
DICHYSTOFF

ADHESIVE

MS uLTRA SEALANT

!.
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UBERSICHT ANAEROBE KLEBSTOFFE

Produkt Art.-Nr. Gebinde- | Farbe Fluores- | Max. Gewinde- | Max. Einsatztemperatur-
gréBe zenz durchmesser Spaltbreite | bereich
0893 270 025 25¢g
Schrauben-
sicherung 0893 270 050 50¢ grin ja M 25 0,15 mm -55°C bis +150°C
hochfest
0893 270 250 250 ¢g
0893 243 025 25
Schrauben- g
sicherung 0894 243 050 50g blau ja M 36 0,25 mm =55°C bis +150°C
mittelfest
0895243250 | 250 g
0893 603 025 25¢g
L ich
AGErsIChering | 0894 603050 |50 grin hein M 12 0,15 mm ~55°C bis +150°C
hochfest
0895 603 250 250¢
:gge:sicthef?ng 0893620050 | 50g ) . 3 0s ~55°C bis +200°C
Ugefest warme- griin nein ,2 mm o .
besfandig 0893 620 250 250 g (kurzfrlshg bIS +230 C)
Fléichendicht e °° ° _ _
flieBf rot nein <0,5 mm =-55°C bis +150°C
lieBfest 0893518250 | 250
0893 573 050 50¢g
Flachendicht . . .
N grin ja <0,3mm —-55°C bis +150°C
grin
0893 573 250 250 g
0893 574 050 50g
Flachendicht . .
orange ja <0,5 mm =55°C bis +150°C
orange
0893 574 250 250 ¢g
0893 545 050 50¢g
Hydraulikdicht violett nein R %" 0,15 mm =55°C bis +150°C
0893 545 250 250 ¢g
0893 511 050 50¢g
Rohrdicht . . .
. weif3 nein R 3" (M 80) 0,50 mm =55°C bis +150°C
mit PTFE 0893511250 |250g
Rohrdicht 0893 577 050 50¢g gelb ja R 3" (M 80) 0,50 mm =55°C bis +150°C

Hinweis: Die Verarbeitungsangaben in dieser Broschiire sind Empfehlungen, die auf unseren Versuchen und Erfahrungen beruhen. Vor jedem Anwendungsfall sind Eigenversuche durchzufihren.
Aufgrund der Vielzahl der Anwendungen sowie der Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen iibernehmen wir keine Gewdhrleistung fiir ein bestimmtes Verarbeitungsergebnis. Soweit unser
kostenloser Kundendienst technische Auskiinfte gibt bzw. beratend tétig wird, erfolgt dies unter Ausschluss jeglicher Haftung, es sei denn, die Beratung bzw. Auskunft gehért zu unserem geschul-
deten, vertraglich vereinbarten Leistungsumfang oder der Berater handelte vorsétzlich. Wir gewéhrleisten gleichbleibende Qualitét unserer Produkte, technische Anderungen und Weiterentwick-

lungen behalten wir uns vor.
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Handfestig- | Endfestig- | Festigkeit | Losbrech- | Druckscher- MHD Viskositét Zertifikate
keit keit moment festigkeit
(M10)
]
5 bis 15 5 bis 10 500 — 900 mPas GD =
) hochfest >25Nm > 20 N/mm? 12 Monate . | - ==
Minuten Stunden (Spindel 2, 20 U/min) Cortfiod 1o
NSF/ANSI 61
5 bis 15 1 bis 3 olfost 21N 20 NJ/mm? 12 Monal 1.500 - 3.000 mPas @
mi s ~ m ~ mm onate
Minuten Stunden ere (Spindel 3, 20 U/min) Certfied fo
NSF/ANSI 61
5 bis 10 3 bis 6 hochfest > 95N > 25 N/mm? 19 Monat 100 — 200 mPas @ @
m mm n
Minuten Stunden ochies onate (Spindel 2, 20 U/min) P1 Certified to
NSF/ANSI 61
30 bis 40 12 bis 24 | wérme und >25 N > 25 N/mm? 12 Mona 10.000 - 16.000 mPas I
m mm n S
Minuten Stunden hochfest onate (Spindel 5, 20 U/min) B
30 bis 60 24 bis 72 ) 160.000 — 360.000 mPas
] mittelfest > 18 Nm 18 — 27 N/mm?2 | 12 Monate ] ) -
Minuten Stunden (Spindel 7, 5 U/min)
15 bis 30 6 bis 24 odriafest | 6 - 10N A= 11 N/mm? | 12 Monat 15.000 - 25.000 mPas @ @
niedri - m - mm n
Minuten Stunden edngres enate (Spindel 6, 20 U/min) Pl Certified fo
NSF/ANSI 61
10 bis 20 6 bis 24 olfest >8N 510 N/mm? | 12 Monat 28.000 - 40.000 mPas @ @
mi m - mm n
Minuten Stunden eles onate (Spindel 6, 20 U/min) PI Certified to
NSF/ANSI 61
30 bis 40 12 bis 24 14.000 - 20.000 mP
] N ' niedrigfest | 2 - 3 Nm 1 - 3 N/mm? 12 Monate ) m O,S -
Minuten Stunden (Spindel 2, 2,25 U/min)
10 bis 20 24 o 180.000 - 300.000 mPas @ GD
] niedrigfest | 4 — 8 Nm 2 — 6 N/mm?2 12 Monate ] | - N
Minuten Stunden (Spindel 7, 2,5 U/min) Certfied fo
NSF/ANSI 61
a\
i\
15 bis 30 3 bis 6 55.000-80.000 mP =
] N * mittelfest 10-20Nm [ 6 - 13 N/mm2 | 12 Monate ) m CTS & =
Minuten Stunden (Spindel 6, 2,5 U/min) Cerfified fo
NSF/ANSI 61
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Nachfolgende Eigenschaften sind relevant fisr die Auswahl
E I G E N sc HA FTE N des passenden Klebstoffes. Sie finden diese wieder in den

nachfolgenden Erlduterungen zu den einzelnen Produkten.

Hautbildezeit/offene Zeit

Zeitspanne von Beginn des Auftragens des Klebstoffs bis zum Zusammenfiigen der Figeteile.

Aushértezeit/Durchhértegeschwindigkeit

Zeit, die ein Klebstoff bendtigt, um seine Endfestigkeit zu erreichen.

Temperaturbesténdigkeit nach Aushértung

Max. Gewindedurchmesser

Max. Spaltbreite

©0

P1 Certified to
NSF/ANSI 61

NSF-Kategorie FDA P1
zum Einsatz in der Lebensmittelverarbeitung in Bereichen, ohne Kontakt mit Lebensmitteln.

NSF-zertifiziert gem&aB ANSI-Standard 61

fir den Einsatz in Trinkwasser-Hausinstallationen und im kommerziellen Bereich nicht iber +82°C.

.\
ity aogali

N e
de i
\ 3 e Vd

. -

Klebstoffverband IVK e.V. zur Verwendung im Trinkwasserbereich
Entspricht der Rezepturempfehlung des Umweltbundesamtes vom 11. Februar 2016 fiir die
Anwendung im Trinkwasserkontakt. Im Falle der Verwendung als Gewindedichtmittel im

Trinkwasserkontakt, beachten Sie bitte die entsprechenden Empfehlungen des Klebstoffverbandes.

@\

DVGW

product

DVGW
DVGW-Zertifikat nach DIN EN 751-1 fir die Anwendung im Gasbereich.
(Nach DVGW TRGI 2008 diirfen aushdartende Gewindedichtmittel in

Deutschland nicht in der Gas-Hausinstallation verwendet werden.)

6 ANAEROBE KLEBSTOFFE UND ZUBEHOR
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OBERFLACHENVORBEREITUNG

Damit eine Gewdhrleistung der Qualitét und hohe Belastbarkeit der Verklebung gegeben ist,

empfiehlt es sich, die Klebefléchen vorzubehandeln. Um eine optimale Verklebung zu erreichen,

missen die Oberfléichen vor der Verklebung staub-, fett- und &lfrei sein.

CLEANER
7063

Metal cleaner 7063 Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
Spezialreiniger zur Vorreinigung fir anaerobe Klebstoffanwendungen wie
beispielsweise Schraubensicherung, Lagersicherung, Fléchendicht, Rohrdicht etc. farblos | 500 ml | 0890107063 | 1/12

Eigenschaften:
¢ schnell verdampfendes Lésungsmittel und

e ein starker Sprihstrahl fihren zu einer optimal sauberen Oberflache.

Anwendungsbereiche:

Entfernt zuverldssig und riickstandsfrei Fette, Ole, Staub und andere Verunreinigungen von
metallischen Oberfléchen und bereitet so optimal auf die Klebearbeiten vor. Das schnell
verdampfende L&sungsmittel, kombiniert mit dem starken Sprishstrahl, fihren zu einer optimal
sauberen Oberfléiche. Weiterhin kann das Produkt benutzt werden um Klebe- und Dichtstoffreste
zu entfernen und diese somit fir einen neuen Kleb- und Dichtstoffauftrag vorzubereiten.

ANAEROBE KLEBSTOFFE UND ZUBEHOR 7



SCHRAUBENSICHERUNG

Schraubensicherungen werden zum Sichern, Befestigen und Abdichten von Schrauben, Stehbolzen, Muttern, Gewindestopfen,

Gewindeeinsdtze etc. eingesetzt. Das ungewollte L&sen oder Lockern durch @uBBere Einflisse (z. B. Schwingung, Vibration,

Korrosion, setzen der Verbindung) und damit den Verlust der Vorspannkraft als Wirkprinzip der Schraubverbindung, wird verhindert.

r Welche Festigkeit wird benétigt? j

. Viskositét . Produkt

mittelfest hochfest
leicht gelférmig flissig

l

Schraubensicherung mittelfest

A\

!

Schraubensicherung hochfest

25g > Art.-Nr. 0893 243 025 @ 25g > Art.-Nr. 0893 270 025 @
50g > Art.-Nr. 0893 243 050 et 50g > Art.-Nr. 0893 270 050 et
250g > Art.-Nr. 0893 243 250 > Art.-Nr. 0893 270 250 NGF/ANSI

NSF/ANSI 61 250 g

Schraubensicherung mittelfest
Wieder l6sbare Schraubensicherung und -dichtung im Einhand-Dosiersystem.

Eigenschaften:

* Mittelfeste Verbindung

¢ Anwendung auch an rostfreiem Stahl und passivierten Oberfléichen
e Ausgezeichnete Medien- und Wérmebesténdigkeit

SCHRAUBEN-
SICHERUNG

* Verhindert ein L3sen z. B. durch Vibrationen und Stof3belastungen
* Silikon-, Lésungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:
Zum Sichern, Befestigen und Abdichten von Schrauben, Stehbolzen, Muttern, Gewindestopfen,
die mit normalem Werkzeug wieder 1sbar sein sollen.

Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
blau/ 25¢g 0893 243 025 1
Q fluores-
! 50¢g 0893 243 050 1
zierend
10-15 Min. 1- 3 Stunden -55°C bis Certified to M36 0,25 mm 250 g 0893 243 250 1
+150°C NSF/ANSI 61
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Schraubensicherung hochfest
Schwer lI8sbare Schraubensicherung und -dichtung im Einhand-Dosiersystem.

Eigenschaften:

e Besonders geeignet fir stark beanspruchte Schraubverbindungen
¢ Demontierbar nur nach Erwérmung auf > +250°C

¢ Ausgezeichnete Medien- und Wérmebesténdigkeit

 Verhindert ein Lésen z. B. durch Vibrationen und Sto3belastungen

* Silikon-, Lasungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:
Zum Sichern, Befestigen und Abdichten von Schrauben, Stehbolzen, Muttern, Gewindestopfen,
Gewindeeinsétze, welche normalerweise nicht mehr gelést werden missen.

" Yes

10-15Min.  5-10 Stunden -55°C bis Certified to M25 0,15 mm
+150°C NSF/ANSI 61

ww WURTH

SCHRAUBEN- |-
SICHERUNG |

SR
| TeHERONG

Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
grin/ 25g 0893 270 025 1
fluores-

50¢g 0893 270 050 1
zierend

250g | 0893 270 250

Schraubensicherungslack
Sicherungs-, Kennzeichnungs- und Plombierlack mit einer guten Haftung auf
nahezu allen Materialien.

Eigenschaften:

¢ Schnelltrocknend

e Wieder l8sbar

» Gute Besténdigkeit gegen Wasser, bedingte Bestandigkeit gegen Ol, Benzin und Diesel
e Auch fiir den Einsatz im AuBenbereich geeignet

* Hohe mechanische Festigkeit

e Temperaturbesténdigkeit bis min. +145°C

¢ Hobher Isolationswiderstand

* Keine Korrosion

¢ Praktische Handhabung und bessere Restentleerung durch Ziehharmonika-Flasche

¢ Ldsungsmittelfrei

Anwendungsbereiche:

Geeignet um alle eventuellen Bewegungen zwischen verbundenen, justierten Teilen visuell zu kontro-
llieren. Durch das Lacksiegel wird die Qualitétssicherung, Fertigungskontrolle und Produktprisfung
dokumentiert und schitzt somit vor Eingriffen Fremder. Der Schraubensicherungslack wird an Steh-
bolzen, Druckverschraubungen, Muttern und anderen Gewindeverbindungen angewendet, nachdem
diese ordnungsgemdf vorgespannt und justiert wurden. Zudem kann das Produkt als Abdeckung

elektrisch leitender Teile, zum Schutz vor Korrosion und Beeinflussung durch Berilhrung eingesetzt werden.

I -40°C bis
+145°C

Farbe

Inhalt | Art.-Nr. VE/St.

feuerrot
(RAL
3000)

50 ml 0893 741 451 1/12

rapsgelb
(RAL
1021)

50 ml 0893 741 452 1/12
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GEWINDEDICHTMITTEL

Gewindedichtungen verhindern das Entweichen von fliissigen und gasférmigen Medien aus Rohrgewinden und Anschlussstiicken aus Metall.
Sie erreichen eine soforfige Dichtwirkung gegen niedrige Driicke, indem sie die Zwischenrdume im Gewinde ausfiillen. Voll ausgehdrtet dichten sie
Verbindungen bis zum Berstdruck ab. Leckagen, die durch Vibration, beschédigte Schraubgewinde oder Temperaturwechsel entstehen kénnen,
werden damit sicher verhindert.

. Viskositét . Produkt

17 Welches Gewinde ist abzudichten?

mittel grob
niedrigfest niedrigfest mittelfest
gelférmig gelférmig gelférmig
Hydraulikdicht Rohrdicht mit PTFE Rohrdicht
50g »Art.-Nr. 0893 545 050 50g » Art.-Nr. 0893 511 050 50g » Art.-Nr. 0893 577 050
250g »Art.-Nr. 0893 545 250 250g > Art.-Nr. 0893 511 250
oY X
(&) (&)
Certified to Certified to
NSF/ANSI 61 NSF/ANSI 61
Hydraulikdicht

Zum Abdichten von Pneumatik und Hydraulikverschraubungen
unter hoher Belastung.

Eigenschaften:

¢ Niedrigfest - leichte Demontierbarkeit

e 100 %ige Abdichtung

* Exzellente Besténdigkeit gegen alle géingigen Hydraulikflissigkeiten und Kraftstoffe

HYDRAULIK
DICHT

e Schutz gegen Korrosion bei Reibung

e Silikon-, Lésungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:

Speziell geeignet an Hochdruck-Flissigkeitssystemen in der Automobil- und Nutzkraftindustrie,
Metall- und Werkzeugbau, Schiffsbau, Maschinen- und Motorenbau, Elektro- und Elektronikbau.

Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
]m 50¢ 0893 545 050 1
violett

30-40 Min.  12-24 Stunden  -55°C bis R %" 0,15 mm 250¢g 0893 545 250 1
+150°C

10  ANAEROBE KLEBSTOFFE UND ZUBEHOR



Rohrdicht mit PTFE

Dichtet metallische Rohrverbindungen nach ISO
7.1 (konischen/zylindrischen Gewinden) bis R3“ ab.

Eigenschaften:

 Niedrigfest - leichte Demontierbarkeit

* Sofort Dicht gegen Druck bis 5 bar

* Bestéindig gegen die meisten Gase und Flissigkeiten, nach DIN 2999
* Kein Ablaufen der Dichtmasse vom Gewinde

* Silikon-, Lasungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:
Automobil- und Nutzkraftindustrie, Metall- und Werkzeugbau, Schiffs;, Maschinen-, Motoren-,
Elektro-, Pumpen- und Rohrleitungsbau.

@OOQ =0 -

10 - 20 Min. ~24 Stunden -55°C bis Certified to R 3" (M80) 0,50 mm
+150°C NSF/ANSI 61

ww WURTH

ROHRDICHT

PFIPE SEALANT

Rohrdicht
Zum Abdichten aller metallischen Rohrverbindungen und Fittings
mit konischen zylindrischen Gewinden nach DIN 2999.

Eigenschaften:

e Mittelfest - Demontierbarkeit méglich

 Fest angezogene Gewinde sofort dicht gegen Druck bis 5 bar
¢ Kein Ablaufen der Dichtmasse vom Gewinde

« Silikon-, Lasungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:
Automobil- und Nutzkraftindustrie, Metall- und Werkzeugbau, Schiffs;, Maschinen-, Motoren-,

Elektro-, Pumpen- und Rohrleitungsbau.

@ 6 I -N::%_" ..... ..
DVGW \ iy
product e Butgetien :

=T

15 - 30 Min. 3 -6 Stunden -55°C bis Certified to R 3" (M80) 0,50 mm

+150°C NSF/ANSI 61

Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
50g 0893 511 050 1
weif3
250¢g 0893 511 250 1
Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
gelb /
fluores- |50g 0893 577 050 1
zierend
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FLACHENDICHTUNG

Flachendichtungen sind eine zuverldssige Alternative zu herkdmmlichen Feststoffdichtungen, um Leckagen von Flissigkeiten oder Gasen aus

Flansch- und Fléchenverbindungen zu verhindern. Das flissige Dichtungsmaterial kann Rautiefen und Toleranzabweichungen der Oberfléchen von
Metallflanschen ausfiillen und dichten. So wird ein vollsténdiger Stoffschluss zwischen den Flanschfléchen bewirkt und dadurch das Entweichen von
flissigen oder gasférmigen Medien bei montierten Maschinenteilen oder Rohrverbindungen verhindert. Dariiber hinaus schiitzen Fléchendichtungen
vor Korrosion und erzielen unmittelbar nach der Montage eine sofortige Dichtwirkung gegen niedrige Driicke. Nach vollsténdiger Aushértung entsteht

eine Dichtung, die sich nicht setzt, reif}t oder schrumpft und Auswanderungserscheinungen besser standhélt als herkémmliche Fléchendichtungen.

Wie groB ist der Spalt?

. Viskositéit . Produkt

<0,3 mm <0,5 mm <0,5 mm
niedrigfest mittelfest mittelfest
gelférmig gelférmig leicht pastés

l

!

l

Flaichendicht griin Fléchendicht orange Fléchendicht fliessfest
50g »>Art.-Nr. 0893 573 050 50g » Art.-Nr. 0893 574 050 50g  » Art.-Nr. 0893 518 050
250g »Art.-Nr. 0893 573 250 250g » Art.-Nr. 0893 574 250 250g > Art.-Nr. 0893 518 250
NSF/ANSI 61 NSF/ANSI 61
Flachendicht grin
Zum Abdichten von Flanschen und Fléachen mit geringem Spalt
bis max. 0,3 mm. Ersatz fiir Feststoffdichtungen.
Eigenschaften:
¢ Niedrigfest - leicht demontierbar
e 100 %ige Abdichtung - Zwischenréume werden vollstéindig ausgefillt
e Schutz gegen Korrosion bei Reibung
e Praktische Handhabung und bessere Restentleerung durch Ziehharmonika-Flasche
e Silikon-, Lésungsmittel- und Olfrei
Anwendungsbereiche:
Ideal fir die Automobil- und Nutzkraftindustrie, im Metall- und Werkzeugbau, Schiffsbau,
Maschinen- und Motorenbau, Elektro- und Elekironikbau. Besonders geeignet bei Anwendungen,
in denen eine gute Benetzung erforderlich ist, wie z. B. bei komplizierten Gussteilen, schmalen
Stegen und glaften Oberfléichen. PR P — VE/St.
gin/ 1509 |0893573050 |1
floures-
% sierend | 2509 0893 573 250 1
15-30 Min. 6 -24 Stunden -55°C bis P1 Certified to <0,3 mm
+150°C NSF/ANSI 61
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Fldchendicht orange
Zum Abdichten von Flanschen und Fléchen mit geringem Spalt
bis max. 0,5 mm. Als Ersatz firr Feststoffdichtungen.

Eigenschaften:

* Mittlere Festigkeit - leichte Demontage

e Gute Spaltiberbriickung

e 100 %ige Abdichtung - Zwischenréume und Rautiefen werden vollsténdig ausgefiillt
e Leicht flexibler Dichtstoff-Film

e Schutz gegen Korrosion bei Reibung

* Praktische Handhabung und bessere Restentleerung durch Ziehharmonika-Flasche

* Silikon-, Lésungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:
Typischer Einsatzbereich ist die Herstellung von Fliissigdichtungen auf verwindungssteifen Flansch-

verbindungen, z. B. Getriebe- und Motorgehduse efc. in der Automobil- und Nutzkraftindustrie,

Metall- und Werkzeugbau, Schiffs-, Maschinen-, Motoren-, Elektro-, Pumpen- und Rohrleitungsbau.

OO0 -

10-20 Min. 6 -24 Stunden -55°C bis Certified to <0,5 mm
+150°C NSF/ANSI 61

ww WURTH

R | b | e | HO

Flachendicht fliessfest
ZahflieBendes Produkt zum Abdichten von Flanschen und Fléchen
mit groBem Spalt bis max. 0,5 mm.

Eigenschaften:

« ZahflieBendes Produkt = Montage auch an senkrechten Fléchen oder fiir Uberkopfarbeiten méglich
¢ Gleicht kleine Dehnungsunterschiede zwischen verschiedenen Materialien aus

¢ Mittlere Demontierbarkeit

¢ Sofort dicht bei geringer Druckbelastung

e Schutz gegen Korrosion bei Reibung

* Auch fir passive Metalle geeignet

e Schnelle Aushértung

¢ Praktische Handhabung und bessere Restentleerung durch Ziehharmonika-Flasche

e Silikon-, Lésungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:

Auch fir passive Metalle, wie zum Beispiel zum Abdichten von Aluminium-Flanschen oder bei unter-
schiedlichen Materialpaarungen, geeignet. Ideal fiir die Automobil- und Nutzkraftindustrie, Metall- und
Werkzeugbau, Schiffs-, Maschinen-, Motoren-, Elektro-, Pumpen- und Rohrleitungsbau.

30-60 Min. 24 -72 Stunden -55°C bis <0,5 mm
+150°C

Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
orange/ |50 | 0893 574050 |1
floures-
Jerond | 2509 |0893574250 |1

| BitsTIM | picHTIN #I
Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.

50¢g 0893 518 050

1

rot

250g | 0893518 250

1

ANAEROBE KLEBSTOFFE UND ZUBEHOR 13



FUGEKLEBSTOFFE

Figeklebstoffe befestigen Buchsen, Hiilsen, Zahnrddern, Bolzen, Lager, Wellen- und Nabenverbindungen, die je nach Produkt, hohen Bela-

stungen oder hohen Temperaturen ausgesetzt sind. Sie optimieren die Kraftibertragung, verhindern Reibkorrosion und Passungsrost und erlauben
gleichméBige Spannungsverteilung. Durch die Féhigkeit des Klebstoffs, Spalte zu Gberbriicken, kénnen Bauteile gréfere Toleranzen aufweisen und
somit kostengiinstiger gefertigt werden. Der Klebstoff wird im flissigen Zustand aufgetragen und stellt 100 %igen Kontakt zwischen den beiden

Metall-Figefléichen her. Keine zeitraubende mechanische Bearbeitung, keine mechanischen Befestigungsmittel, keine teuren Ersatzteile.

. . 2
Wle grOB ist der Spalt' .Temperutur . Viskositét . Produkt

<0,15 mm <0,2 mm
bis +150°C bis 200°C (kurzfristig bis +230°C)
dinnflissig gelférmig
Lagersicherung hochfest @ Figefest wérmebesténdig
25g  » Art.-Nr. 0893 603 025 = 50g > Art.-Nr. 0893 620 050
50g > Art.-Nr. 0893 603 050 2509 > Art.-Nr. 0893 620 250
250g  » Art.-Nr. 0893 603 250
Ngs/n/i:il:‘;l'z'l

Lagersicherung hochfest
Zum hochfesten Befestigen von zylindrischen Verbindungsteilen
die hohen Belastungen ausgesetzt sind.

Eigenschaften:

e Zuverlassige Aushértung bei tiefen Temperaturen um +5°C.
* Maximales Spalifillvermégen von 0,15 mm ey
* Verhindert Passungsrost SICHERUNG
e Silikon-, Lésungsmittel- und Olfrei

* Bestandig gegen eine groBBe Anzahl von Laugen, Gasen, Lasungsmitteln, Olen und Kraftstoffen

Anwendungsbereiche:
Zum hochfesten Befestigen von Buchsen, Hilsen, Zahnrédern, Bolzen, Lagern, Wellen- e

und Nabenverbindungen, die hohen Belastungen ausgesetzt sind. In der Automobil- und
Nutzkraftindustrie, Metall- und Werkzeugbau, Schiffbau, Maschinen- und Motorenbau,

Elektro- und Elektronikbau. corbe ot | Arrone. ve/er
25g 0893 603 025 1
. ]m = gin 509 0893603050 |1
5-10Min.  3-6Siunden  -55°Chis Certified to 0,15 mm 250g | 0893603250 |1
+150°C NSF/ANSI 61
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Figefest warmebestédndig
Zum Befestigen von Buchsen und Lagern,
die hohen Temperaturbelastungen ausgesetzt sind.

Eigenschaften:

¢ Einsetzbar im Temperaturbereich von -55°C bis +200°C (kurzfristig bis +230°C)
¢ Festigkeit bei +100°C noch 85 % der Maximalfestigkeit

* Maximales Spaltfillvermégen von 0,2 mm

 Verhindert Passungsrost

e Schnelle Aushértung

¢ Praktische Handhabung und bessere Restentleerung durch Ziehharmonika-Flasche

« Silikon-, Lasungsmittel- und Olfrei

Anwendungsbereiche:

Zum Befestigen von zylindrischen Figeteilen wie Buchsen und Lagern, die hohe Temperatur-
belastungen ausgesetzt sind. In der Automobil- und Nutzkraftindustrie, Metall- und Werkzeugbau,
Schiffsbau, Maschinen- und Motorenbau, Elektro- und Elektronikbau.

30-40 Min. 12 -24 Stunden -55°C bis M36 0,2 mm
+200°C
kurzfistig bis
+230°C

T QU S
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Farbe |Inhalt |Art.-Nr. VE/St.
50¢g 0893 620 050 1

grin
250 g 0893 620 250 1
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ANAEROBE KLEBSTOFFE

Wirth Industrie Service GmbH & Co. KG
Industriepark Wiirth, Drillberg

97980 Bad Mergentheim

T+49 7931 910

F+49 7931 91-4000
www.wuerth-industrie.com

info@wuerth-industrie.com
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